
中国石油化工股份有限公司安庆分公司

污水处理场增设污水调节罐项目

竣工环境保护验收意见

2019年 12月 17日，中国石油化工股份有限公司安庆分公司在安庆市

组织召开了中国石油化工股份有限公司安庆分公司污水处理场增设污水调

节罐项目竣工环境保护验收会议，会议成立了以中国石化股份有限公司安

庆分公司（建设单位）、安徽省分众分析测试技术有限公司（验收单位）、

安徽实华工程技术股份有限公司（设计单位）、中石化胜利油建工程有限

公司（施工单位）、安庆市环信环保技术有限公司（环评单位）、安徽万

纬工程监理有限公司（监理单位）、技术专家等组成的验收工作组。与会

代表查看了项目现场及周边环境，根据安庆石化《中国石油化工股份有限

公司安庆分公司污水处理场增设污水调节罐项目竣工环境保护验收监测报

告表》，对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有

关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范/指南、本项目环境影响

评价报告表和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

安庆石化污水处理场增设污水调节罐项目建设于安庆石化厂区内污水

处理场北侧位置，建设含油污水调节罐、含盐污水调节罐各 1座，容积均为

10000 m³，同时配套建设了机泵、管线等辅助工程。

（二）建设过程及环保审批情况

https://www.so.com/link?m=aEHO9hyh8ePrY0BvlCeas2X3mCs4SBTRiDwtfoA1eGAkmjfnZxZa00w6OZk4NV9Ssd5IJkFWlWFE0caLoMmTRUaPSosKlOJ/CrTol9p8Jutnb8iyMUJmhJaN3MYqlaO6bl/mRd5tCeUGwQlMJYIW/2HmJVJp30AlQHZSyFEMOoIszIMdS7B8FxZPEEa8=
https://www.so.com/link?m=aEHO9hyh8ePrY0BvlCeas2X3mCs4SBTRiDwtfoA1eGAkmjfnZxZa00w6OZk4NV9Ssd5IJkFWlWFE0caLoMmTRUaPSosKlOJ/CrTol9p8Jutnb8iyMUJmhJaN3MYqlaO6bl/mRd5tCeUGwQlMJYIW/2HmJVJp30AlQHZSyFEMOoIszIMdS7B8FxZPEEa8=


2018年 6月安庆石化委托安庆市环信环保技术有限公司完成项目环评

报告表编制；2018年 7月 3日，原安庆市环保局以环建函[2018]53号文对

项目予以批复。项目于 2018年 10月开始建设，2019年 4月建设完成，2019

年 7月 15日开始生产调试。2017年 12月 27日，安庆石化取得了原安庆市

环保局核发的排污许可证，证书编号为：91340800713982868M001P。

（三）投资情况

项目环评中总投资 3168 万元，其中环保投资 3168万元，占项目总投

资的 100%。实际总投资 2762.75万元，其中环保投资 2762.75万元，占项

目总投资的 100%。

（四）验收范围

本次验收为中国石油化工股份有限公司安庆分公司污水处理场增设污

水调节罐项目。

二、环境保护设施建设情况

（一）废水

本项目为污水预处理设施，为环保治理设施，项目无生产废水和生活

污水，废水主要为罐区及机泵区初期雨水及检修废水。初期雨水和检修废

水进入现有含盐污水处理系列处理。

（二）废气

本项目废气主要有含油、含盐污水调节罐废气、污水池、污油池及油

泥池废气，废气主要污染物为非甲烷总烃，经管线收集后进入污水处理场

现有含盐系列 PACT生化池。

（三）噪声

项目噪声源主要来自含油污水泵、含盐污水泵、污油提升泵、油泥提

升泵等设备，采取选用低噪声设备，减震等措施。。

（四）固体废物

项目固废主要有污水调节罐底部油泥，依托现有油泥浮渣热萃取装置



进行处理。

（五）其他环保设施

1、环境风险防范设施

（1）安庆石化于2019年6月对原有突发环境事件应急预案进行了修订，

编制了《中国石油化工股份有限公司安庆分公司突发环境事件应急预案

（2019版）》，2019年7月22日上报安庆市生态环境局备案；

（2）调节罐周围设置边沟，事故废水通过边沟进入新区25000m3事故

池；新增调节罐罐区设置了硫化氢报警仪及视频监控摄像头。

2、地下水防治措施

（1）项目调节罐区、污油池、油泥池（集泥池）、污水收集池、泵区

等区域进行了重点防渗，雨水边沟等区域进行了一般防渗。

四、环境保护设施调试效果

（一）污染物去除效率

验收监测期间，安庆石化炼油新区污水处理场含油污水处理系统调节

罐废水中 SS去除效率为 20.6％-21.2％，COD的去除效率为 6.54％-10.7％，

石油类去除效率为 78.7％-85.9％；安庆石化炼油新区污水处理场含盐污水

处理系统调节罐废水中 SS去除效率为 21.1％-50.0％，COD的去除效率为

39.2％-39.6％，石油类去除效率为 89.7％-91.7％。

（二）污染物排放情况

1、废水

验收监测结果表明，安庆石化污水处理场总排口的两天的 SS日均浓度

均为 8mg/L，石油类的日均浓度分别为 0.07 mg/L 、0.09mg/L，总氮的日均

浓度分别为 17.0mg/L、14.8mg/L，总磷的日均浓度分别为 0.336mg/L、

0.153mg/L，硫化物的日均浓度分别为 0.006mg/L、0.005L mg/L，挥发酚的



日均浓度分别为 0.020 mg/L 、 0.078mg/L，氰化物的日均浓度均为

0.005mg/L，pH 范围分别为 8.01-8.15、8.09-8.19，COD 的日均浓度均为

42mg/L，BOD5的日均浓度分别为 11.1 mg/L、12mg/L，氨氮的日均浓度分

别为 0.508mg/L、1.17mg/L，总镍的浓度分别为 0.012mg/L、0.007 mg/L，

总汞的日均浓度均为 0.12μg/L，总铅的日均浓度为 9.32μg/L、1.31μg/L，

总钒的日均浓度为 0.04mg/L、0.01L，总砷、苯、甲苯、邻-二甲苯、间-二

甲苯、对-二甲苯、乙苯、烷基汞、总铜、丙烯腈均未检出。

2、废气

验收监测期间，本项目无组织废气中非甲烷总烃最大监测浓度为

2.43mg/m³，甲苯最大监测浓度为 0.0712mg/m³，苯、二甲苯及硫化氢均未

检出。

3、厂界噪声

验收监测期间，厂界昼、夜噪声监测值最大值分别为 59.9dB(A)、

51.4dB(A)。

4、固废

项目固废主要有调节罐底部油泥，依托现有油泥浮渣热萃取装置进行

处理。油泥浮渣热萃取装置产生的固废委托有资质的专业公司处置。

五、工程建设对环境的影响

1、环境空气

监测结果表明：本项目无组织废气中非甲烷总烃、甲苯、苯、二甲苯

均满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB 31570-2015）中的表 5的标

准限值要求；硫化氢满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）中的标

准限值的要求。

2、地表水

监测结果表明，本项目废水各污染因子排放均满足《石油炼制工业污

染物排放标准》（GB31570-2015）、《石油化学工业污染物排放标准》



（GB31571-2015）、《合成氨工业水污染物排放标准》（GB13458-2013）

三个排放标准的直接排放限值中的最严限值的要求。

3、地下水

本次验收监测在厂区新厂和老厂交界处、污水处理场内、原油罐区罐

110西南侧各布设 1个地下水监测点位，对地下水环境质量进行监测。

验收监测期间，各地下水监测井中 pH、氨氮、耗氧量、挥发酚、硫化

物、氰化物、石油类、砷、汞、镉、铅和铬（六价）均满足《地下水质量

标准》（GB/T14848-2017）中Ⅲ类标准要求。

4、声环境质量

监测结果表明，验收监测期间，厂界昼、夜噪声监测值均满足《工业

企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 3类标准要求。

5、固废

项目产生的固废均委托有资质的专业公司处置。

六、验收结论

根据现场核查情况，结合环境监测结果及相关台账资料等分析，本项

目基本落实了环评及批复要求，各项污染防治措施落实到位，污染物达到

国家相关排放标准。企业环境管理制度健全，编制了突发环境事件应急预

案。不存在《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》中不允许提出验收合

格的意见的九种情形，项目竣工环境保护验收合格。

七、后续要求

1、进一步强化全过程管理，加强生产运行及环境保护设施的管理和维

护，确保外排污染物稳定达标。

2、强化环境风险防范意识，加强对环境风险源的管控，定期开展应急

演练，提高应对突发环境事件的能力。

八、验收人员信息

本项目竣工环境保护验收工作组成员见附表。



中国石油化工股份有限公司安庆分公司

2020年 1月 15日
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